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DUURZAAM STRALEN
- tips & tricks -
* Meten = weten

* Reinheid
* Ruwheid
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Meten is weten
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Reinheid

magistor

/weedse standaard (SA) ISO 8501-1
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Sal =>
Sa2 =
Sa 2% =>
Sa3 =

licht stralen

grondig stralen

zeer grondig stralen
stralen tot zilverblank
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Reinheid

Onbehandeld Gestraald
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Ruwheid

“ Ruwheidswaarde Ra:
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Meten = weten

CONTROLE RAPPORT STRAALINSTALLATIE

Beanjt Datum
Plaats Dhr
Dnr

|Installatie WB Hangbaanmachine 3 x 7,5 kw Snelheid |
Machine nr. 30050 Voorraad _|Niet meer te bepalen
Urenstand 24987
Straalmidde! Ferrosad F24/34
Straalresultaat  |SA 2,5 Perode:
Oppend.Ruwheid |Ra 5,84 Uren 426| 13.12.2017

Rq 7.18 tm

Rz 29,44 16-3-2018
[Zeefanalyse | [Bedijfsmix [N

12 g;dﬂ STIX 906"11 Z fanalyse
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Amperage Wiel [Belast Onbelast

1 9 amp

2 11 amp

3 10 amp
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Oop! yse mist grof r iaal en bevat tewveel op 0.3 mm.

Veel verlies van brulkbaar straaimiddel va de reiniger!

Ruwheid is 00K en._Let of elmatig bijwillen

Gelnspecteerd

Handtekening

Flrma Magistor B.V.

Paraaf Cllent
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Operationele mix

Het nut van een goede bedrijfsmix wordt vaak onderschat.

Gevolgen van verkeerde bedrijfsmix kunnen zijn:

e langere (tot 30%) procestijden

e hoger verbruik

e beschadiging van product

e slijtage installatie: 2% zand =) ca. 50% meer slijtage
e hogere kosten

Regelmatige controle van de bedrijfsmix is van groot belang. Dit
gebeurt met een zeefanalyse.
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Operationele mix

walshuid, roest~__ te grof

basismateriaal —

|deale bedrijfsmix:
te fijn 50% nieuw materiaal
25%, 13%, 7%, 4%, 1%

goed
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Richtlijn metallisatie VOM

Het doel van het stralen is enerzijds onzuiverheden (o0.a. oude verfsporen, roest, walshuid, ...) van het oppervlak
verwijderen en anderzijds een bepaalde ruwheidsgraad verkrijgen die noodzakelijk is voor de hechting van de

zink-, aluminium- of legering laag.

De zuiverheidsgraad moet minimaal SA 2,5 (volgens de norm NBN EN ISO 8501-1:2001) zijn.
De ruwheidsgraad kan worden bepaald aan de hand van de Ra- en Rz-waarde. Deze waarden zijn meestal
opgenomen in het lastenboek. Indien niet, zijn hier enkele voorkomende richtwaarden:

Ra-waarden:

- 7-8um voor laagdiktes van de metallisatie < 120um;

- 11-12um voor laagdiktes van de metallisatie > 120um.

Andere waarden zijn eveneens mogelijk afhankelijk van de toepassing.

Rz-waarden: van 50 tot 85.
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Drukstralen: droog stralen

LUCHTVER

Diameter 1 bar 2 bar 3 bar 4 bar 5 bar 6 bar
straalpijp m’/min | kW m’/min | kW m'/min | kW m'/min | kW m’/min | kW m'/min | kW
straalpijp 4 mm 025 |05 045 | 1,2 0,6 18 0,7 29 09 37 1,0 5,2
5 mm 0,4 0,8 0,71 1,8 0,9 2,9 1,1 4.4 1,4 59 1,6 6,1
6 mm 0,5 1,3 1,0 2,6 13 4,4 1,6 6.6 2.0 8.8 2.3 11,4
7 mm 0,75 16 1,35 3,7 18 59 2,2 8,8 26 11,8 305 [155
8 mm 10, .Ji22 17 44 23 7.4 28 14 34  [15,1 4,0 19,9
o g mm 13 29 2,2 5.9 3.0 86 3,7 14,7 45 19,5 55  [25.8
1 10 mm 1,60 33 27 7.4 3,7 11,8 45 18,0 56 24,3 63 (316
12mm 2,2 4,8 3.9 10,7 54 16,9 65 [258 79 [350 |88 [453
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Verlichting: LED!
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Low carbon steelshot

Die unten aufgefiihrte Mikrostruktur zeigt das Phanomen auf:

High carbon steelshot,
> martensitische structuur
met cracks

Low carbon steelshot
met een bainitische
structuur

FERROSAD niedrig gekohlt (E0x) hoch gekohlt (60x)

Chemische Analyse - alle Zahlen sind ca. Werte

Kohlenstoff  Mangan Silizium Schwefel Phosphor
niedrig gekohlt 0,10% 1.15% 0.15% 0,015% 0,015%
hoch gekohit 0.80% 0,60% 0.70% 0,05% 0.05%
Harte: niedng gekohit ca, 40 - 46 HRC
im Betneb hoch gekohlt ca. 42 - 48 HRC

Haltbarkeit — Da niedrig gekohites Strahimittel eine bainitische Struktur aufweist und keine Risse
hat, wurde der Verorauch in Versuchen von unseren Kunden im Vergleich zu hoch gekohitem
Stranimittel um mehr als 20% gesenkt.
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Ontvetten straalmiddel

Probleem van vet in straalmiddel is onthechting van zink- of coatinglaag
Controle of straalmiddel geen vet bevat:

De water test
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Recycling laag gekoold staalstof
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RVS Grittal

lager verbruik | minder afval | kostenbesparing | energiebesparing | CO2 reductie

Dichtheid (kg/dm?3) Aantal passages Netto verbruik (kg/hr)
Grittal 4,1 2200 1,0
Korund 1,7 15 30,2
Garnet 2,9 6 128,9
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VRAGEN?

Bert Gysen

Vrijdag 7 oktober 2022

EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE



